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纤维板(MDF)耐湿性能影响初探
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摘要　本文着重介绍了用 MF-97 三聚氰胺-甲醛树脂制备准耐水级 MDF 的结果。
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Abstract　This paper introduced preparation work and physical properties of MDF made w ith both MF-

97 melamine-fo rmaldehyde resin and M F-UF resin mixture.The results show ed that the properties of the

MDF could meet the requirement of EMB MDF Indust ry Standard fo r MDF HLS.type.
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1　前言

三聚氰胺-甲醛树脂胶由于它较好的耐水性和耐

候性 ,主要用于准室外型的胶合板或刨花板生产[ 1] 。

90年代以来 ,我国的 MDF 产量大幅度上升 ,其产品

规格也较为齐全[ 2] ,但品种较为单一 ,仅为室内型

MDF 产品 。这样势必限制了 MDF 产品的用途 ,不

利于 MDF 在我国的发展。就此情况 ,对三聚氰胺-甲

醛树脂在 MDF 生产中的应用进行探索就成为必要 。

2　试验部分

2.1　MF-97树脂的制备

将 50克甲醛(37%)注入反应器中 ,用 20%的氢

氧化钠溶液调至呈碱性 。加入 40克三聚氰胺 ,再加

入少量 DMF 和改性剂 ,搅拌 ,升温 。在 90 ℃下反

应 ,当水混合度为 200%时 ,迅速冷却 ,终止反应 。

2.2　MF-97树脂的性能

固体含量(%) 47 ～ 50

粘度(25℃,mPa·s) 20 ～ 25

固化速度(s) 40±5

2.3　配胶与施胶量

采用 MF-97树脂与 LF-87UF 树脂混合使用的

方法。混合比例按固体树脂的重量计算 ,固化剂的加

入量为 3%。

施胶量　厚板(8 ～ 9mm) 10%

薄板(2.5 ～ 3mm) 15%

2.4　制板条件

板幅面(l ×b ,mm) 50×50

热压温度(℃)　　　 180

压力与时间　　厚板:高压段(3MPa)　75s

低压段(1.5MPa)120s

卸压时间 30s

　　　　　　　薄板:高压段(3MPa) 30s

低压段(1.5MPa)30s

卸压时间　 15s

3　结果与讨论

按照以上制板工艺条件压板 ,得到如下试验结果:
MF/UF混合比例 50/ 50 75/ 25 50/ 50 100/ 0

板厚(mm) 8.7 8.1 2.8 2.8
容重(g/ cm3) 0.77 0.60 0.93 0.93
含水率(%) 1.54 1.75 1.75 1.97
吸水厚度膨胀率(%, 24h) 8.2 7.2 17.0 13.7
平面抗拉强度(N/mm 2) >1 >0.86 >1 >1

甲醛释放量(mg/ 100g) 9.63 12.83 3.12 5.97
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　　欧洲标准规定 ,准耐水级 MDF 的平面抗拉强度

为 0.7 N/mm2(2.5 ～ 4 mm厚)或 0.8 N/mm2(6 ～ 12

mm厚),吸水厚度膨胀率为 30%(2.5 ～ 4 mm 厚)或

12%(6 ～ 9 mm 厚)。由试验结果可以看出 ,按照以

上工艺压制的 MDF 板 ,这两项指标均达到要求。随

着MF 树脂用量的增加 ,板材的吸水厚度膨胀率降

低 ,而甲醛释放量升高。薄板的甲醛释放量达到了欧

洲MDF 标准的 A 级(<9 mg/100g),厚板亦接近欧

洲 MDF 标准的 A级 。所以 ,用 MF-97制备的 MDF

板完全可以用作室内装修材料 。
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度 ,减少煤耗量 ,增加锅炉出力均是有益的。但同时

也存在着排烟温度升高 ,使锅炉热效率降低的因素。

因此对冷凝水的回水温度宜控制在 140 ℃左右。否

则锅炉热效率下降过多 ,将起不到节能的效果 ,省煤

器的运行也不安全。

7　结论

从效益分析比较可知 ,中试基地采用密闭式循环

系统回收冷凝水 ,在建设初期 ,设备及土建综合投资

与开式循环回收系统相差不大 ,但密闭式循环系统运

行后 ,每年比开式循环系统可节约 19.5万元的燃料

动力消耗费用 ,其节能效果是显著的 ,目前 ,中试基地

仅用一台 6 t/h 、1.57 MPa锅炉便能保证全厂生产及

采暖用汽(换热站用汽量为 0.5 t/h),这在全国同行

业企业中是不多见的。因此密闭式高温冷凝水回收

技术不但适用于林产工业企业 ,而且对林产工业企业

的节能具有广阔的应用前景。
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